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на автореферат диосертации БРилввского Александра !!4горевина
<Разработка магниевого сплава с повь11пеннь1м комплексом механических и
функциона-гтьнь1х свойств для производства биорезорбируемь1х имплантатов),
представленной на соискание уненой степени кандидата технических наук по
наунной специальности 2'6.1 7. йатериаловедение

}}4сследования медицинских материалов в последние годь1 пок€всши' что сплавь1 на
основе 1м13 являготся перопективнь1ми для изготовления биорезорбируемь1х имплантатов.
( их г|реимуществу по сравнени}о с другими материалами относится, прежде всего,
низкий модуль упругости, нто обесттечивает механичеоку}о совместимость с коотнь1ми
тканями человека. в настоящее время сформулирован цельтй набор требований,
предъявляемь|х к биоразлагаемь1м медицинским матери€ш1ам' среди которьгх вь1сока'1
прочность' вь1сокое сопротивление циклическим нагрузкам' хоро1]1а,{ пластичность,
низк€ш{ скорость резорбции и т.д. Разработка оплавов' удовлетворятощих всем этим
требованиям, является важной материаловеднеокой задачей и тема диссертации
Брилевского А.!!4.' посвященной исследовани}о магниевого оплава для биорезорбируемьтх
имплантатов, является очень актуальной.

Б диссертационной работе вь!полнен больтпой объем исследований по ана]1изу
свойотв сплавов на основе \'19 после р€шличньгх термомеханических обработок и
ооуществлен отбор наиболее перспективнь1х с учетом их механических и коррозионньтх
свойств. Биомедицинские иоследования 1п у|уо и |п у|1го дополнительно ограничил||
вьтбор перспективньгх сплавов, в результате чего осйовное внимание бьтло сосредоточено
на сплаве \49-17п-0.2(апосле воеоторонней изометрической ковки и прокатки. |1оказано,
что такой сплав обладает пределом усталости 110 \4|{а на базе 106 циклов. Б растворе
Рингера усталостная прочнооть онижаетоя до 80 \'1|1а, что является хоро1шим показателем
для магниевь1х сплавов. }отановлено' что сплав имеет предел прочности 270 \4|7а и
скорость коррозии в среде Рингера |,з мм/год. [акие пок€шатели позволя1от
рекомендовать сплав \'{9-17п-0.2€а после воесторонней изометринеской ковки и прокатки
в качестве материала для и3готовления биорезорбируемь!х имплантатов.

||4спользование методики испь1тания на растяжение о одновременнь|м измерением
параметров акуотической эмиссии позволило автору вь1сказать гипотезу о развитии
процесса динамической рекристаллизации в точке перегиба на диаграмме медианной
частоть1 эмиссии. €труктурнь{е исследования' вь1полненнь1е с помощьто анш1иза картин
ввБо полностьто подтвердили это предположение. в результате поотроена карта
динаминеской рекристаллизации) позволя}ощая определять деформаци}о нач€}ла

рекристал лиз аци!1 при различнь[х скор о стях и темп ер атурах нагру)к ения.
Аля изготовления прутковь1х полуфабрикатов предложено в предварительной

термомеханической обработке заменить г[рокатку на экструдирование. Ёовая технология
применена по отнотшени}о к оплаву \|у-|7п-|.2(а и поксвано' что возмо)кно достих{ение
улуч1пенного комплекса свойотв по сравнени}о оо сплавом 1м{9-17п-0.2(а'Разработаньт [}
на к€плавь| магниевьте деформируемь1е медицинские).

|1олуненньте в работе результать1 явля1отся новь1ми' иметот важное научное
значение и могут бьттЁ использовань1 на практике при разработке биорезорбируемьтх
материатов для имплантатов. 1\:1атериальт автореферата изло)кень1 в работах,
индексируемь1х в международнь]х базах даннь1х фо5 и 5соршэ, и про1пли апробацито на
научнь1х симпозиумах различного уровня.



Б качестве замечаний по автореферату необходимо отметить следу{ощее.
1. Фдной из задач дисоертации является вьтбор'наиболее перспективного сплава для

имплантатов. Б главе 3 таким сплавом вьтбран сплав \т\9-\7п-0.2(а после всеоторонней
изометрической ковки и прокатки. Фднако механичеокие иопь!тан'{я с одновременнь1м
измерением параметров акустической эмиссии вь|полняли с использованием сплава Р19-
|7п-1.5(а, а технологи[о изготовле\тия прутков разрабатьтва]!и на оплаве |[9-\7л-0.12съ.
||4з текста автореферата непонятно, каким образом определяли объектьт исследования в
том или ином случае'

2. [\о оформлени}о автореферата необходимо указать на то, что на рис' 7а не
ук€шань1 скорости деформации и рисунки 9 и 1 1 оовертшенно одинаковь!.

€деланньте замечания не влия}от на положительное впечатление от работьт.
Брилевокий 

^.и. 
проявил вьтсокуто научну}о квалификацито и владение современнь1ми

методами иоследования металлов. !иссертационнь]й 'руд Брилевского А.Р1. является
завер1шеннь1м научнь|м исоледованием, име}ощим больтпое значение для
материаловедения биомедицинских материалов. !иссертационна'{ работа Брилевокого

^'и. 
соответствует паспорту сг1ециальности 2'6'\7. \4атериало"-д-''- и критериям,

установленнь1м |1оложением о приоуждении г{ень1х степеней, утвер}кденнь|м
|]остановлением [1равительства Роосийокой Федерации ]\ъ842 от 24 оентября эо13 г.

Брилевский Александр ||4горевин заслуживает присуждения уненой степени
кандидата технических наук по научной специальности 2,6.|] ' \4атериаловедение
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